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1.系统组成

如下图所示，打磨抛光工作站包括工业机器人系统、工具单元和多工

艺单元。其中，多工艺单元上包含了打磨工艺区域和抛光工艺区域，工作

台一侧还包含打磨抛光工作站的单元电、气路接口。

图1 打磨抛光工作站示意图



3/7

2.打磨工艺区域

打磨区域的固定打磨头如下图所示。打磨工艺区域包含打磨装置，可

以实现对工件的打磨。

图2 打磨区域

固定打磨头
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3.抛光工艺区域

抛光工艺区包含抛光工位夹具、压力传感器以及压力控制显示器。

图3 抛光区域

待抛光零件 抛光工位夹具 压力控制显示器

抛光工位 压力传感器
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3.抛光工艺区域

在工件抛光的过程中，力传感器会实时监测抛光头对于工件的抛光压

力，并显示在压力控制显示器上；

力传感器的压力值经过PLC处理后会反馈给工业机器人，当抛光压力

由于过大而超出限定的最大值时，出于工作安全的考虑，工业机器人会立

即停止抛光加工。

图4 抛光工艺中的数据传输

力传感器 PLC 工业机器人

压力（模拟量） 压力（数字量）
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4.打磨抛光电气接口

为了便于工艺单元与整个工作站实现快速电、气路和通信的连接，多

工艺单元配备有24芯的航空插头以及气路连接插口，如下图所示。

气路连接插口的作用是快速连接

工作站单元电磁阀气路接口。

航空插头的作用是为抛光工位夹

具气缸电磁阀、压力传感器、压力控

制显示器、打磨电机等设备供电，同

时实现PLC与这些设备信号的交互。 图5 电气接口
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4.打磨抛光电气接口

PLC在接收到工业机器人的信号后能控制打磨电机的启停、抛光工位

夹具的夹紧和松开，PLC也可以将压力传感器显示的压力值信号转化后反

馈给工业机器人。

PLC

工业机器人

图6 接口作用示意图

工位夹具

打磨电机

力传感器
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