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1.布局优化需要考虑的因素

各工艺的实施都是按照预先设计好的工艺流程进行下去的，视觉分拣

工艺也不例外。如下图所示为视觉分拣的大致流程。 

评价视觉分拣系统的布局主要考虑以下三方面的因素：多工位布局无

干涉，单工位的工作点位可达，自动化节拍紧凑。只有综合考虑了这些因

素，才会有相对较为合理的系统布局。

取料 视觉检测 物料安装
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2.多工位布局无干涉

进行布局时需注意，单元之间静态或动态时应无干涉，避免单元之间

的碰撞危险。

如下图所示，此种布局原为缩短检测点位至安装工位的距离，但是如

此一来，在工业机器人放置物料时，会与视觉检测系统的光源发生干涉，

引发碰撞故障，故此种布局是不合理的。
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3.单工位工作点位可达

如下图所示红色虚线为工业机器人的工作范围边界。视觉分拣系统的

检测点位已经超出工业机器人的可达范围，将会造成轴超限等故障。因此

要保持视觉分拣系统中各工作点位均在工业机器人可达范围之内。
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4.自动化节拍紧凑
自动化过程可以从运行速度、工艺流程优化、运动路径等角度来优化，

从而使得节拍更加紧凑，有效提高自动化执行效率。我们以运动路径为例
来进行说明，如布局一所示，工业机器人抓取物料后，先进行视觉检测，
然后再将物料放置在安装单元，其运动路径与布局二所示相比路径较长，
重复路径也较多。因此相比之下我们选择布局二所示的布局则有利于提高
自动化执行节奏。

布局一

布局二
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